
 

 

                                              Комерційна пропозиція 
 

Дякуємо Вам за звернення до ТОВ «КИЇВ-СПЕЦТЕХ». У відповідь на Ваш запит 
надсилаємо на Вашу адресу комерційну пропозицію:  

      
Контейнер для великогабаритного сміття 8 м3 
 

 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 



 

 

Креслення  

 
 



 

 

 
 
 

 
 
 



 

 

• Об’єм:  8,0 м3. (8000 л.).. 

Конструкція відкритого типу, для завантаження через верх, з використанням 

всієї корисної ємності контейнера.  

 
ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Об'єм 8 куб.м. 

Матеріал Листова сталь.Товщина стандарт- 3 мм 

Дно Листова сталь.Товщина стандарт- 4 мм 

Призначення Для ТПВ 

Тип Контейнер 

Довжина 3 489 мм 

Ширина 1 849 мм 

Висота 1 570 мм 

Вага 680 кг 

Гарантія 12 міс. 

 

 

 
 
 



 

 

1.Чаша та боковини контейнера виготовлені з листа металу Ст 3ПС, шляхом 

штампування та гнуття з наявністю ребер жорсткості які виконані з гнутого 

швелера на нижній, боковій, передній і задній стінці контейнера, боковини 

кріпляться методом зварювання суцільним зварним швом, товщина металу 

3,0 мм., що забезпечить міцність та довговічність конструкції контейнера. 

 

2.Фарбування конструкції виконано з фарби із захисними властивостями від 

корозії і від механічних пошкоджень. 

 

  3.Днище виготовлено з листа металу Ст 3ПС, товщиною 4,0 мм., та обладнане 

зливним пристроєм для видалення вологи і дезинфікуючих розчинів при 

санобробці. 

 

4.Корпус контейнера для захисту від пошкоджень та деформації під час 

завантажувально/розвантажувальних робіт обладнаний підсилюючими 

металевими накладками, які кріпляться методом зварювання. 

 

 

5. Контейнер має надійну зварну конструкцію. Стінки бортів кузова 

виготовляються на спеціальному обладнанні. Бокові поверхні борту мають 

підсилюючі прогини.    На дні контейнеру підсилюючі ребра жорсткості 

. 

6. Контейнер оброблюється від всіх травмонебезпечних гострих кромок та 

виступів, фаска під кутом 45°. Гострі кромки деталей притуплені. Деталі, 

вироблені з металевих профілів, які не підлягають подальшій механічній 

обробці, відрихтовані. При підготовці кромок під зварювання допускається 

застосування (без подальшої обробки) різання способами, що забезпечують 

необхідну форму крайок і дотримання допусків за розмірами. Шви 

зварювальних з'єднань без жужільних умикань, пропалин, напливів, тріщин, 

шпаристості і непроварів 

 

  7.Габаритні розміри: довжина 3489 мм., ширина 1849 мм., висота 1570 мм. 

Згідно ДСТУ 8476:2015. 
 

 
 
 
 



 

 

 
 

 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 



 

 

 

 
 

 

 
 
 



 

 

 


